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Faltschachtel 


Die vorliegende Erfindung betrifft eine Faltschachtel mit 
seitlichen Wandungen,. einem Deckel und einem Boden. 

Faltschachteln, insbesondere Pappfaltschachteln, sind als 
Verpackungsbehalter fiir Schiitt- und Stiickgiiter im Stand der 
Technik bekannt. Diese Faltschachteln werden durch Falten eines 
geeignet zugeschnittenen Pappbogens und Verkleben von sich 
iiberlappenden Laschen hergestellt. 

Sollen die Faltschachteln nicht nur als Transportbehalter 
sondern gleichzeitig als Vorratsbehalter verwendet werden, so 
kann z.B. eine der Wandungen einen mit einer Perforation 
umgebenen Bereich aufweisen, der in die Faltschachtel 
hereingedriickt werden kann. Durch Hereindriicken des Bereichs 
wird eirie Entnahmeof fnung erhalten, durch die der Inhalt 


herausgeschiittet oder bei Stiickgiitern einzeln entnonunen werden 
kann. 

Alternativ kann der Deckel beispielsweise aus zwei sich 
teilweise iiberlappenden Laschen bestehen, die so miteinander 
verklebt sind, daii der Deckel durch Hochziehen geoffnet werden 
kann. In diesem Fall konnen die beiden Deckellaschen jeweils an 
gegeniiberliegenden Wandungen angelenkt sein, so dafl sie nach 
dem fiffnen Telle der Faltschachtel bleiben und die 
Faltschachtel beispielsweise mittels einer VerschluBlasche an 
einer der Deckellaschen, die in einen geeigneten Schlitz an der 
anderen Deckellasche eingreift, wieder verschlossen werden 
kann. 

Die Klebelaschen, an denen die Faltschachtel bei ihrer 
Herstellung verklebt wird, verlaufen normalerweise iiber die 
gesamte Lange einer Wandung mit der sie verklebt werden sollen 
und variieren in ihrer Breite so, dafl sie entweder annahernd so 
breit sind wie die Wandung, mit der sie verklebt werden sollen, 
Oder dafl sie einen relativ zu dieser Wandung schmalen Streifen 
bilden. 

Sind die Klebelasche und die damit zu verklebende Wandung etwa 
gleich breit, so entsteht eine doppelte Wandung. Bekannt sind 
beispielsweise Faltschachteln, in denen eine seitliche Wandung 
doppelwandig ausgebildet ist. 

Die bekannten Faltschachteln haben den Nachteil, dafl sie nur 
eine begrenzte Stapelf estigkeit aufweisen. Eine hohe 
Stapelfestigkeit ist jedoch insbesondere beim Transport der 
gefiillten Faltschachteln von Bedeutung, da die Stapelfestigkeit 
bestiromt, wie viele Faltschachteln iibereinander gestapelt 
werden konnen, bevor die unteren Lagen durch das Gewicht der 
dariiber gestapelten Faltschachteln eingedriickt werden. Dariiber 
hinaus ist eine hohe Stapelfestigkeit wichtig, da 
produktionsbedingt Faltschachteln meist nicht vollstandig mit 
Produkt gefiillt sind und der Inhalt der Faltschachteln somit 
nicht zu einer Abstiitzung des darauf ruhenden Gewichts 


beitragt, sondern das Gewicht der oberen Lagen ausschliefllich 
auf den Wandungen der unteren Lagen ruht. Auflerdem kann helm 
Transport der Faltschachtelstapel beispielsweise durch StoJie 
ein mehrfaches der reinen Gewichtskraf t der oberen 
Faltschachteln auf die unteren Faltschachteln wirken. Bekannte 
Faltschachteln konnen daher, wenn sie mit einem relativ 
schweren Inhalt befiillt sind, entweder nicht sehr hoch 
gestapelt werden, oder sie miissen durch eine aufwendige 
Transportverpackung zusatzlich gestiitzt werden. 

Dariiber hinaus weisen bekannte Faltschachteln, wenn sie 
Stiickgiiter einer bestiiranten Mindestgrofle wie z.B. bekannte 
Reinigungstabs enthalten, den Nachteil auf, daB die 
Entnahmeof fnung, die durch Hereindriicken eines perforierten 
Bereichs einer Seitenwand erhalten wird, relativ klein ist und 
somit die Entnahme des Inhalts erschwert wird. Auflerdem ist 
eine solche Entnahmeof f nung nicht wiederverschlieflbar . Ist 
dagegen der gesamte Deckel durch iibereinandergreifende 
Deckellaschen als Entnahmeof f nung ausgebildet, so ist zwar die 
erhaltene Entnahmeof f nung grofl und gegebenenf alls 
wiederverschlieflbar, aber diese grofle Offnung tragt zur 
Destabilisierung der Faltschachtel bei der Handhabung durch den 
Endverbraucher bei. 

Es ist somit eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine 
Faltschachtel zur Verfiigung zu stellen, die im Vergleich zu 
herkommlichen Faltschachteln eine hohere Stapelf estigkeit 
aufweist. Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
besteht darin, eine Faltschachtel zur Verfiigung zu stellen, die 
einen verbraucherf reundlichen , wiederverschlieflbaren 

Of f nungsmechanismus auf weis t . 

Es wurde nun gefunden, dafl die Stapelf estigkeit einer 
Faltschachtel dadurch erhoht werden kann, dafl mindestens zwei 
der seitlichen Wandungen der Faltschachtel doppelwandig 
ausgebildet sind. 


Die vorliegende Erfindung betrifft daher eine Faltschachtel, 
die seitliche Wandungen, einen Deckel und einen Boden aufweist 
und dadurch gekennzeichnet ist, dafi raindestens zwei der 
seitlichen Wandungen doppelte Wandungen sind, 

DieBegriffe "Deckel" und "Boden" werden hierin als raumliche 
Orientierung bestimmter Wandungen und nicht etwa im Sinne yon 
beispielsweise "Verschlufi" verstanden. Der Deckel stellt somit 
die obere Wandung und der Boden die untere Wandung der 
Faltschachtel dar. Unter doppelter Wandung wird eine 
doppelwandige Wand verstanden, die iiber im wesentlichen der 
gesamten Flache der Wand eine doppelte Schicht des 
Wandmaterials aufweist. 

Die erfindungsgemalie Faltschachtel hat bevorzugt einen 
rechteckigen Boden und weist dann vier seitliche Wandungen auf, 
die vorzugsweise senkrecht zum Boden angeordnet sind, . ist 
jedoch nicht auf diese quaderformige Form beschrankt, sondern 
kann beispielsweise auch einen quadratischen Boden aufweisen 
und damit insgesamt eine ebenfalls quaderformige oder 
wiirfelformige Form besitzen. 

Weist die Faltschachtel vier seitliche Wandunge auf, so sind 
die vorzugsweise zwei doppelten Wandungen vorteilhaft einander 
gegeniiberliegend angeordnet. Durch diesen symmetrischen Aufbau 
der Seitenwande wird ein besonders hoher 

Stapelfestigkeitszuwachs erreicht. Bei einer quaderformigen 
Ausgestaltung mit rechteckigem Boden ist es zur Erzielung der 
erhohten Stapelf estigkeit normalerweise ausreichend, wenn die 
beiden schmalen Seitenwande doppelwandig ausgestaltet sind. 

Besonders bevorzugt weist die erf indungsgemai3e Faltschachtel 
au/3erdem einen Deckel auf, der durch seine Gestaltung eine 
gro/5e, wiederverschlieBbare Entnahmeof fnung zum Herausnehmen 
des Faltschachtelinhalts ohne einen wesentlichen 
Festigkeitsverlust . der Faltschachtel bereitstellt . 


Ein solcher Deckel umfaflt eine bevorzugt im wesentlichen 
rechteckige Entnahmeof f nung, deren Flache kleiner ist, als die 
Flache des Deckels und die an mindestens drei Seiten von nicht 
zu offnenden Deckelbereichen begrenzt ist, Bevorzugt ist die 
Entnahmeof f nung an drei Seiten von nicht zu offnenden 
Deckelbereichen und an der vierten Seite von der Oberkante 
einer seitlichen Wandung begrenzt. In diesem Fall bilden die 
nicht zu offnenden Deckelbereiche eine U-Fonti und tragen so zur 
Stabilisierung der geoffneten Faltschachtel bei. 

In geschlossenem Zustand ist die Entnahmeof fniing von einer 
wiederverschlieflbaren Deckelklappe bedeckt. Diese Deckelklappe 
kann die gleiche Grofle wie die Entnahmeof fnung aufweisen oder 
groBer sein und beispielsweise den gesamten Deckel bedecken 
Oder ihn selbst bilden. Bevorzugt ist die Deckelklappe an der 
Faltschachtel angelenkt und bildet mit dieser eine Einheit. 
Besonders bevorzugt ist die Deckelklappe an der Oberkante einer 
der seitlichen Wandungen der Faltschachtel angelenkt. 

Zum leichteren dffnen der Deckelklappe kann diese eine 
Aufreifllasche aufweisen^ mit deren Hilfe die Deckelklappe beim 
ersten Offnen durch Ziehen vom restlichen Deckel getrennt und 
aufgeklappt werden kann. Die Auf reiBlasche findet sich 
bevorzugt an der zu der angelenkten Kante der Deckelklappe 
gegeniiberliegenden Kante. Die Auf reiAIasche liegt uber dem 
nicht zu offnenden Deckelbereich und ist mit diesem nicht 
verklebt. Hierdurch stiitzt sie die Deckelklappe im 
geschlossenen Zustand ab und tragt zu einer erhohten Festigkeit 
der Faltschachtel bei. Die Aufreifllasche ist mit dem nicht zu 
offnenden Deckelbereich nicht verklebt, urn ein leichtes Greifen 
beim ersten Offnen der Faltschachtel zu erraoglichen. 

Dariiber hinaus kann die Deckelklappe eine Verschlufllasche 
umfassen, mit deren Hilfe der Deckel nach dem ersten Offnen 
wieder verschlossen werden kann. Zum Wiederverschlieflen greift 
die VerschluBlasche unter einen nicht zu offnenden 
Deckelbereich. Vor dem ersten Offnen der Faltschachtel liegt 
die Verschlufllasche somit auch auf dem nicht zu offnenden 


Deckelbereich und tragt so ebenfalls zu einer erhohten 
Festigkeit der Faltschachtel bei. 

Die Aufreifllasche und die Verschlul^lasche konnen durch dieselbe 
Lasche gebildet werden oder sie konnen als getrennte Laschen 
vorliegen. Besonders bevorzugt umgreift die Aufreifllasche die 
Verschlufllasche, so dafl die Faltschachtel sowohl beim ersten 
Offnen als auch nach dem Wiederverschlieflen mit Hilfe der 
Aufreifllasche leicht geoffnet werden kann. 

Wenn die Deckelklappe die Grofle der Entnahmeof fnung aufweist 
ist sie bevorzugt vor dem ersten Offnen mit dem nicht zu 
offnenden Deckelbereich mittels einer Perforation verbunden. 
Vorteilhaft ist diese Perforation an der Kante der 
Deckelklappe, an dem sich die Aufreifllasche befindet, schwacher 
und an den zwei angrenzenden Kanten starker. Hierdurch wird ein 
leichtes Aufreiflen der Deckelklappe ermoglicht, ohne dafl die 
Perforation zu einer wesentlichen Destabilisierung der 
Faltschachtel fiihren wtirde, da der Deckel an der Kante der 
Aufreifllasche zusatzlich von dieser abgestiitzt wird. 

Der Deckel der Faltschachtel kann ebenfalls mit einer doppelten 
Wandung ausgebildet sein. In diesem Fall kann die innere 
Wandung des Deckels eine Entnahmeof fnung aufweisen oder der 
Bereich der inneren Wandung, der nach dem 5ffnen der 
Faltschachtel die Entnahmeof fnung bilden soil, kann bevorzugt 
nur mittels einer Perforation an dem nicht zu offnenden 
Deckelbereich befestigt sein. Dieser Bereich kann nach dem 
Offnen der Deckelklappe in einem zweiten Schritt zur 
Herstellung der Entnahmeof fnung herausgetrennt werden oder er 
kann so mit der Deckelklappe verbunden sein, dafl er 
gleichzeitig mit dem Sffnen der Deckelklappe geoffnet wird. 

Eine vorstehend beschriebene Anordnung kann durch verschiedene 
Konstruktionen der Faltschachtel erreicht werden. Im folgenden 
werden drei beispielhaf te Konstruktionen anhand verschiedener 
bevorzugter Ausf lihrungsformen unter Bezug auf die beiliegenden 
Figuren erlautert. 


Die Figuren 1-3 zeigen Zuschnitte fiir erfindungsgemaiJe 
Faltschachteln, die unterschiedliche . Deckelkonstruktionen 
aufweisen. Gleiche Bezugszeichen bedeuten in den verschiedenen 
Figuren gleiche Merkmale- 

Die in den Figuren enthaltenen MaDangaben sind in ram und 
stellen beispielhaf te Maiiangaben fiir bevorzugte 
Ausf iihrungsformen der erf indungsgemai3en Faltschachtel dar. Die 
Erfindung umfai3t jedoch auch groBere Oder kleinere 
Faltschachteln mit anderen Zuschnitten. 

Figur 1 zeigt den Zuschnitt fiir eine erste Ausfuhrungsform der 
erf indungsgemafien Faltschachtel, umfassend eine Vorderseite 
(1), eine Riickseite (2), eine auflere rechte und linke Wandung 
(3a) und (4a), eine innere rechte und linke Wandung (3b) und 
(4b) sowie verschiedene Klebeleisten (5). 

Der Deckel einer aus diesem Zuschnitt hergestellten 
Faltschachtel ist doppelwandig ausgebildet und uinfafit eine 
auflere Deckelwand (6), in Grofle des Deckels, die gleichzeitig 
die Deckelklappe darstellt. Die Deckelklappe umfaBt eine 
Aufreifilasche (12), die eine VerschluBlache (13) umgreift und 
von dieser durch eine durchgestanzte, kreisabschnittformige 
Linie getrennt ist. Die innere Deckelwand (7) hat ebenfalls die 
GroAe des Deckels und weist eine Perforation (8) auf, die einen 
Wandabschnitt (9) der inneren Deckelwand definiert. Durch 
Herausnehmen dieses Wandabschnitts (9) wird die Bntnahmedf f nung 
gebildet. Nach Herausnahme des Wandabschnitts (9) verbleibt ein 
ungefahr U-formiger nicht geoffneter Deckelbereich (10). 

Vor dem ersten Offnen der Faltschachtel ist die auBere 
Deckelwand an den Klebestellen (11) mit der inneren Deckelwand 
verklebt. Das erste Offnen geschieht durch Ziehen an der 
Auf reiBlasche (12), wobei die Klebestellen (11) aufgerissen 
werden und die innere Deckelwand (7) freigelegt wird. Der durch 
die Perforation definierte Wandabschnitt (9) der inneren 
Deckelwand (7) wird dann herausgetrennt . Hierzu weist der 


Wandabschnitt (9) eine Aussparung auf, durch die mit einem 
Finger unter den Wandabschnitt (9) gegriffen und dieser 
herausgetrennt werden kann. 

Hierdurch entsteht eine Entnahmeof f nung, die an drei Seiten von 
einem ungefahr U-formigen, nicht geoffneten Deckelbereich (10) 
sowie der Oberkante der Vorderseite (1) der Faltschachtel 
begrenzt ist. Die Entnahmeof fnung laflt sich durch Zuklappen der 
Deckelklappe und Eindriicken der Verschlufllache (13) unter den 
nicht geoffneten Deckelbereich (10) der inneren Deckelwand (7) 
wieder verschlieflen und durch Ziehen an der Auf reifllasche (12) 
erneut offnen. 

Figur 2 zeigt den Zuschnitt einer zweiten Ausfiihrungsform der 
erf indungsgemaJJen Faltschachtel, die sich durch die 
Deckelkonstruktion von der Ausfuhrungsform gemafi Figur 1 
unterscheidet . 

In der geraaft Figur 2 erhaltenen Faltschachtel ist der Deckel 
einwandig ausgebildet und umfa/it eine Deckelwand (6), die eine 
Perforation (8) aufweist, durch die eine Deckelklappe (14) und 
zwei Teile eines nicht geoffneten Deckelbereichs (10a) und 
(10b) definiert sind. Die Deckelklappe (14) umfaiJt eine 
AufreiAlasche (12) und eine VerschluAlasche (13). Die 
Deckelwand (6) ist mit einer Klebeleiste (15) verklebt, wobei 
die Klebeleiste im Bereich der Laschen (12) und (13) keinen 
Klebstoff aufweist. 

Beim ersten Offnen zieht man die Deckelklappe (14) mit Hilfe 
der AufreiAlasche (12) entlang der Perforation (8) auf. Dadurch 
entsteht eine Entnahmeof fnung, die durch. die nicht geoffneten 
Bereiche (10a) und (10b) der Deckelwand (6) und im vormaligen 
Bereich der Laschen (12) und (13) durch die Klebeleiste (15) 
sowie die Oberkannte der Vorderseite (1) der Faltschachtel 
begrenzt ist. 

Die Entnahmeof fnung laBt sich durch Zuklappen der Deckelklappe 
(14) und Eindriicken der VerschluAlasche (13) unter die 


Klebeleiste (15) wieder verschlieflen und durch Ziehen an der 
AufreiMasche (12) erneut offnen, 

Figur 3 zeigt den Zuschnitt fiir eine dritte Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaflen Faltschachtel, die eine Kombination der 
Ausfiihrungsformen gemafl den Figuren 1 und 2 darstellt. 

Die auJiere Deckelwand (6) einer nach diesem Zuschnitt 
herges tell ten Faltschachtel ist wie in der Ausfiihrungsform 
gemafl Figur 2 ausgebildet, die innere Deckelwand (7) ist wie in 
Figur 1 ausgebildet, aufler dafl in der vorliegenden 
Ausfuhrungsform der Wandabschnitt (9) entweder bereits vor dem 
ersten Offnen der Faltschachtel fehlt Oder so mit der 
Deckelklappe (14) verklebt ist, da/5 er beim ersten Offnen der 
Faltschachtel zusammen mit der Deckelklappe (14) aufgeklappt 
wird, so da/3 durch eine Griff eine Entnahmeof f nung entsteht. In 
beiden Fallen verbleibt beim Offnen der nicht geoffnete 
Deckelbereich (10c) der inneren Deckelwand (7), zusammen mit 
den beiden nicht geoffneten Deckelbereichen (10a) und (10b) der 
aufleren Deckelwand (6), die mit dem Deckelbereich (10c) 
verklebt sind. Dieser gemeinsame Bereich aus den nicht 
geoffneten Deckelbereichen (10a), (10b) und (10c) und die 
Oberkante der Vorderseite (1) der Faltschachtel begrenzen die 
Entnahmeof f nung. 

Bevorzugt handelt es sich bei der erf indungsgemaBen 
Faltschachtel um eine Pappf altschachtel . Weiterhin bevorzugt 
wird die Faltschachtel aus einem Stuck gefaltet und mit Hilfe 
von Klebelaschen verklebt. 

Die GroBe der erf indungsgemaBen Faltschachtel ist nicht 
besonders beschrankt, jedoch werden Faltschachteln mit einer 
Hohe und einer Breite von jeweils etwa 130-200 mm und einer 
Tiefe von etwa 50-100 mm bevorzugt. 

Die erf indungsgemaBen Faltschachteln werden bevorzugt mit einem 
Stiickgut wie z.B. Reinigungstabs befiillt. Die erfindungsgemaflen 
Faltschachteln weisen eine hohe Stapelfestigkeit auf, wodurch 


Einsparungen bei den sonst notwendigen, aufwendigen 
Transportverpackungen fiir Stapel aus Faltschachteln erzielt 
werden. Der wiederverschlieJibare Deckel erleichtert durch seine 
groJ5e Offnung das Herausnehmen der Tabs, ohne zu einem 
wesent lichen Festigkeitsverlust der Faltschachteln zu fiihren. 

Beispiel 

Dieses Beispiel demonstriert die hohere Stapelfestigkeit einer 
erf indungsgemaflen Faltschachtel mit zwei seit lichen, doppelten 
Wandungen gegeniiber einer herkonrailichen Faltschachtel mit nur 
einer seitlichen, doppelten Wandung. 

Es wurde der Stapelstauchwiderstand (BCT) nach DIN 55440 an 
jeweils 5 erf indungsgemaBen und 5 herkommlichen Faltschachteln 
bestinunt. Die verwendeten Faltschachteln hatten eine GroAe von 
193,5'^93*192 mm und bestanden aus dem gleichen Material mit 
gleicher Wanddicke. 

Die Priifung vmrde mit einer Vorkraft , von 20 N einem 
Bruchkriteri\im von 50 N und einer Priif geschwindigkeit von 10 
mm/min durchgefiihrt . 

Die Versuche 1-5 wurden mit herkommlichen Faltschachteln 
durchgefiihrt und die Versuche 6-10 wurden mit erf indungsgemaflen 
Faltschachteln durchgefiihrt. 

Die Ergebnisse sind in Tabelle 1 zusammengef aflt . 


Versuchs- 

F-max 

S-(Fmax) 

nummer 

N 

nun 

1 

-607,35 

-7,24 

2 

-560,05 

-6,41 

3 

-633,85 

-7,01 

4 

-647,30 

-6,83 

5 

-612,85 

-6,63 . 

6 

-1036,45 

-4,28 

7 

-1176,55 

-4,60 

8 

-1022,60 

-4,02 

9 

-1101,00 

-4,67 

10 

-1133,75 

-4,47 


Das Beispiel zeigt, daR herkommlichen Faltschachteln einer 
Kraft von durchschnittlich ca. 611 N widerstehen, bevor sie 
zusammengestaucht werden. Die erfindungsgemaAen Faltschachteln 
widerstehen demgegeniiber einer Kraft von durchschnittlich ca. 
1094 N und weisen somit einen urn den Faktor 1^8 erhohten 
Stapelstauchwiderstand und damit eine gegeniiber herkonunlichen 
Faltschachteln wesentlich erhdhte Stapelfestigkeit auf . 


Benckiser N.V. 


Schu t z anspriic he 


1. Faltschachtel, umfassend seitliche Wandungen, 
einen Deckel und einen Boden, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens zwei der seitlichen Wandungen doppelte Wandungen 
sind. 

2. Faltschachtel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die Faltschachtel vier seitliche 
Wandungen aufweist und zwei doppelte Wandungen einander 
gegeniiberliegen . 

3. Faltschachtel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daii der Deckel eine 
wiederverschlieflbare Entnahmeof f nung aufweist. 

4. Faltschachtel nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 die Entnahmeof f nung im wesent lichen 
rechteckig ist und an mindestens drei Seiten von nicht zu 
offnenden Deckelbereichen begrenzt ist. 

5. Faltschachtel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daJi die Faltschachtel 
eine wiederverschlieBbare Deckelklappe aufweist. 

6. Faltschachtel nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daR die Deckelklappe an der Oberkante einer 
seitlichen Wandung angelenkt ist. 

7. Faltschachtel nach. Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Deckelklappe eine VerschluBlasche 
aufweist, die zum WiederverschlieBen der Deckelklappe unter 
einen nicht zu offnenden Deckelbereich greift. 


8. Faltschachtel nach einem der Anspriiche 5-7, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die Deckelklappe eine 
Aufreifilasche aufweist, die iiber dem nicht zu offnenden 
Deckelbereich liegt und mit diesem nicht verklebt ist. 

9. Faltschachtel nach Anspruch 7 und 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die AufreiJJlasche die VerschluJilasche 
umgreift. 

10. Faltschachtel nach einem der Anspriiche 5-9^ 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Deckelklappe die Grofle der 
Entnahmeof f nung aufweist und vor dem ersten Offnen mit dem 
nicht zu offnenden Deckelbereich mittels einer Perforation 
verbunden ist, 

11. Faltschachtel nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daJi die Perforation an der Kante der 
Deckelklappe, an dem sich die Aufreifilasche befindet, 
schwacher und an den zwei angrenzenden Kanten starker ist. 

12. Faltschachtel nach einem der Anspriiche 5-9, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Deckelklappe ungefahr die 
Grol3e des Deckels der Faltschachtel aufweist. 

13. Faltschachtel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daJi der Deckel mit einer 
doppelten Wandung ausgebildet ist. 

14. Faltschachtel nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die innere Wandung des Deckels eine 
Entnahmeof f nung aufweist. 

15. Faltschachtel nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 der Bereich der inneren Wandung des 
Deckels, der nach dem Offnen der Faltschachtel die 
Entnahmeof f nung- bilden soil, mittels einer Perforation an 
dem nicht zu offnenden Deckelbereich befestigt ist. 
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16. Faltschachtel nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Bereich der inneren Wandung des 
Deckels, der nach dem Offnen der Faltschachtel die 
Entnahmeof fnung bilden soil, so mit der Deckelklappe 
verbunden ist, daJ5 er gleichzeitig mit dem Offnen der 
Deckelklappe geoffnet wird, 

17. Faltschachtel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daii die Faltschachtel 
aus einem Stuck gefertigt wurde. 

18. Faltschachtel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da/J die Wandungen der 
Faltschachtel ira wesentlichen aus Pappe bestehen. 
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Figur 2 
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Figur 3 
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